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TOX®-Blech-Verbindungssysteme
TOX® Punkt @ 6 mm

TOX®-Punkt.
Die neue Generation der
Verbindungstechnik.
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Der TOX®-Punkt ist das Herzstiick
unseres Verfahrens. Ein einfacher
Rundstempel preft die zu
verbindenden Materialien in die
Matrize. Bei weiterem Kraftaufbau
wird das stempelseitige Material
gezwungen, innerhalb des

) matrizenseitigen Materials nach
aulen zu "hinterflieBen".

Das Ergebnis: Ein runder Punkt, der ohne Kanten und Grate
verbindet, an denen Korrosion ansetzen kénnte. Auch bei
alu- oder zinkbeschichteten Stahlblechen bleiben die
antikorrosiven Eigenschaften erhalten, die Zinkschicht flief3t
mit.



TOX®-Werkzeugsiatze
Konstruktionsrichtlinien fiir TOX®-
Anwender
Gultigkeit fur Standardwerkzeuge

Die untenstehenden Werte sind als Konstruktionsnorm fiir den Anwender des TOX"-Fligeverfahrens gedacht. Sie sollen
dem Konstrukteur Richtlinien zum TOX"-gerechten Konstruieren vermitteln. Sollte fur Ihren Anwendungsfall die

Konstruktion nach dieser Richtlinie nicht méglich sein, bitten wir um Ricksprache.

Mégliche Punktdurchmesser
Mogliche Blechdickenkombinationen

6

s S1 bisca. 2,5/3,0x S2
stempelseitig
Mégliche Blechdickenkombinationen :
matrizenseitig S2 bisca. 2/25x S1
Gesamtblechdicke S1+82 1,0-3,0
Randabstand >=a 6
Abstand zur Abkantung < 6
Abkantradius beachten
Durchsetzfiigeabstand >=g 12
Freiraum >=d 20
Flanschidange Y nicht begrenzt
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TOX®-Leistungsfahigkeit
Blechwerkstoff Blechdicke
- metallisch - gleiche Dicke
- gleiche Materialien -dick indinn 2,51
- unterschiedliche dinn in dick 1:2
Materialien - min. Einzeldicke
- Bleche/Profile ca.0,3mm
-max. Gesamtdicke ca. 11,0 mm
Vorteilhaft Vorteilhaft
hart (stempelseitig) in dick (stempelseitig) in
weich (matrizenseitig) dinn (matrizenseitig)
Blechoberfldche Blechlagen
- unbeschichtet - 2-lagig
- allseitig oder einseitig beschichtet - 3-lagig
- lackiert - Zwischenlage Textil, Kunststoff, Papier
- Kunststoff usw.
- bedlt
- trocken

Technische Anderungen vorbehalten



